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Anchor nut for riveting welding etc. - is weldable, threaded sleeve, with 
separable protection head at end away from welding collar 



Patent number: DE4024042 

Publication date: 1 991 -1 0-1 0 

Inventor: 

Applicant: 

Classification: 

- international: B62D27/06; E04B1/38; E04B1/64; F16B33/06; 

F16B37/06; F16B37/14 

- european: B25B33/00, E04F1 3/08B2C4, F1 6B37/06A, F1 6B37/1 4 
Application number: DE1 9904024042 1 9900728 

Priority number(s): DE1 9904024042 19900728 



Abstract of DE4024042 

The anchor nut for riveted, welded etc. 
fastening is designed e.g. as a weldable 
threaded sleeve (1) and has at its end remote 
from a welding collar (6) a protective head (3) 
which can be separated by a notched annular 
groove (4). 

The protective head is pref. associated with a 
break-off lever, partly enclosing it and provided 
with an inserting cavity which takes up the 
protective head up to the groove. 
USE/ADVANTAGE - For building assemblies, 
car mfr. etc., with protection against 
penetration of coating material. 
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(8) Ankermutter 

(§) Eirte als Verbindungselement im Montagehoch-, Fahr- 
zeugbau und dargleichen Konstruktionen dienende Anker- 
mutter, insbesondere in Form etner Aufschwei&gewindehul- 
se (1) ist zwecks Schutz vor Eindringen und Festsetzen von 
im Tauch-, Spritz- und Diffundierverfahren und angewende- 
ten flussigen Gberzugen an dem auSeren Ende mit einem an 
einer Kerbringnut (4) abtrennbaren Schutzkopf (3) versehen. 
Dieser ist durch einen an seinem Stiel (11) gefa&ten 
Steckbrechhebel (10), der den Schutzkopf (3) mit seiner 
Einsteckhdhlung (12) umfaGt, von dem Hulsenschaft in 
einfacher Weise durch Verschwenken des Steckbrechhebels 
abnehmbar. 



| 

CM 

3 

UJ 

O 




BUNDESDRUCKEREI 08.91 108141/312 



DE 40 24 042 CI 
i 2 

Beschreibung ausgebildete Ankermutter dargesteilt Diese weist un- 

ten einen Schweiflbund 6 auf und ist gemaB den Fig. 2 

Die Erfindung betrifft eine Anker -Anniet-, -Einniet-, bis 4 an einem aus einem Vierkantrohr 7 bestehenden 
•SchweiBmutter und dgL, insbesondere als Verbindungs- tragenden Rahmenteil eines Baugertstes mit einem Bol- 
element im Montagehoch-, Fahrzeugbau und derglei- 5 zenschweiBgerfit befestigt Die Rahmen mit den Auf- 
chenAnwendungea schweiBgewindehQIsen fflr Gerflstbauten werden ge- 

Derartige Verbindungselemente werden beispiels- wdhnlich feuerverzinkt In Fig. 4 ist em mittels derarti- 
weise im Montagehochbau und im Fahrzeugbau zum ger AufschweiflgewindehQIsen 1 und Schrauben 14 an 
Verbinden von nichttragenden Teilen soldier Konstruk- einer GebaudeauBenfrom zu befestigendes tafelformi- 
tionen wie Tafeln, Platten und dgL mit tragenden Teilen 10 ges Wandelement 13 veranschaulicht 
wie Saulen, TrSgern, Gerippen, Rahmen- und Karosse- Die AufschweiBgewindehOlse 1 ist, wie in Fig. 1 zu 
rieteilen verwendet und z. B. durch AufschweiBen mit sehen, mit einem Innengewinde 5 und oben mit einer 
BolzenschweiBgeraten an dem tragenden Teil befestigt Kerbringnut 4 versehen, durch welche eine Bruchstelle 

In der Regel werden die Konstruktionsteile mit den fflr einen mit einem erfindungsgemaBen Steckbrechhe- 
Ankermuttern anschlieBend durch Tauchen wie z.B. 15 bel 10 - Fig. 3 - abtrennbaren Schutzkopf 3 geschaf- 
durch Feuerverzinkung, Diffundieren oder Spritzen und fen ist Bis in Letzteren erstreckt sich, wie desweiteren 
dgL Verfahren gegen Korrosion geschQtzt Dabei dringt zu sehen, das Innengewinde 5. Hierdurch ist gewahrlei- 
gewohnlich das uberzugsmaterial in die Ankermuttern stet, daB dieses im Hfllsenmutterteil 2 nach Entfernen 
ein und verlegt das Gewinde und/oder fflllt deren Hdh- des Schutzkopfes 3 gangig ist In Fig. 3 ist der auf den 
lung ganz oder zum Teil aus, was eine aufwendige und 20 Schutzkopf 3 - Pfeil A Fig. 2 — aufgesteckte, mit sei- 
zeitraubende Nachbearbeitung erfordert Bei dieser ner EinsteckhahJung 12 diesen umfassende Steckbrech- 
kann das Innengewinde beschadigt werden, was zu Aus- ' hebel 10 dargesteilt Wie in Fig. 3 veranschaulicht, wird 
schuB fflhrt Bei der Vielzahl der bei einem Gebaude der an seinem Stiel 1 1 gefaBte Steckbrechhebel 10 dann 
z.B. verwendeten Ankermuttern kdnnen durch die in Richtung des Pfeiles B verschwenkt, wobei der 
Nachbehandlung und durch AusschuB hohe Mehrko- 25 Schutzkopf 3 an seiner Kerbringnut 4 abbricht Es ist 
sten entstehen. leicht einzusehen, daB die entsprechende Bearbeitung 

Hier will die in den Ansprflchen gekennzeichnete Er- auch bei der groBen Vielzahl der AnschweiBgewinde- 
findung Abhilfe schaffen und lost die Aufgabe, ein Ein- hfllsen 1 einen uberraschend kleinen Zeitaufwand erfor- 
dringen von Uberzugsmaterial in die Ankermuttern zu dert 
verhflten und damit eine langwierige und aufwendige 30 
Nachbehandlung derselben und AusschuB zu vermei- 
den. 

Die Aufgabe der Erfindung wird durch die kennzeich- 
nenden Merkmale des Anspruches 1 und das Verfahren 
gemaB dem Anspruch 6 geldst In den Ansprflchen 2 - 5 35 
sind Ausgestaltungen des Gegenstandes der Erfindung 
aufgefiihrt 

Die durch die Erfindung erreichten Vorteile bestehen 
vor allem in einer flberraschend groflen Zeitersparnis 
gegenQber der Nachbearbeitung oder sonst denkbarer 40 
SchutzmaBnahmeiL So konnte man sich z. B. Wegwerf- 
schrauben aus Kunststoff zum VerschluB der Anker- 
muttern wlhrend der Korrosionsbehandlung denken, 
die jedoch in verschiedenen Abmessungen bevorratet 
werden mOBten, wobei jedoch die jeweils bendtigten 45 
Mengen kaum abzuschatzen wftren. Ganz abgesehen 
von dem groBen Zeitaufwand, der fflr das Ein- und Wie- 
derausschrauben bendtigt wtirde, mQBte auch hierbei in 
das Gewindeende eingedrungenes und sich verfestigtes 
Oberzugsmaterial entfernt werden, so daB also damit 50 
nicht geholfen ware. Abgesehen davon wflrde das 
Schraubenmaterial einer thermischen Beanspruchung 
nicht standhaltea 

Oberraschend und im Sinne einer Ressourceneinspa- 
rung ist auch - wie vorgesehen - die Verwendung 55 
bzw. Ausbildung der Schutzkdpfe als Hutmuttera 

Im folgenden wird die Erfindung anhand der einen 
AusfOhrungsweg und Ankermutter beispielsweise dar- 
stellenden Zeichnung naher erlautert 

Eszeigt w 

Fig. 1 eine erfindungsgemaBe AufschweiBgewinde- 
hOlse imTeilschnitt; 

Fig. 2 die an einem Vierkantrohr als tragendes Teil 
angeordnete AufschweiBgewindehfllse; 

Fig. 3 ein Arbeitswerkzeug in Wirkstellung an der 65 
AufschweiBgewindehfllse; 

Fig. 4 ein Beispiel einer Anwendung. 

In den Figuren ist eine als AufschweiBgewindehfllse 1 



Patentanspriiche 

1. Anker -Anniet-, -Einniet-, -SchweiBmutter und 
dergleichen, insbesondere als Verbindungselement 
im Montagehoch-, Fahrzeugbau und dergleichen 
Anwendungen, dadurch gekennzeichnet, daB die- 
se z. B. als AufschweiBgewindehfllse (1) ausgebildet 
und an ihrem von einem Anschweiflbund (6) abge- 
kehrten Ende einen mittels einer Kerbringnut (4) 
abtrennbaren Schutzkopf (3) aufweist 

2. Ankermutter nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB dem Schutzkopf (3) ein ihn wenig- 
stens teilweise aufnehmender und umfaBender 
Steckbrechhebel (10) zugeordnet ist 

3. Ankermutter nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Steckbrechhebel (10) eine Ein- 
steckhdhlung (12) aufweist, welche den Schutzkopf 
(3) etwa bis zu der Kerbringnut (4) aufnimmt 

4. Ankermutter nach Anspruch 1, gekennzeichnet, 
daB das Innengewinde (5) des HflJsenmutterteiles 

(2) bis teilweise in den Schutzkopf (3) reichend aus- 
gefflhrt ist 

5. Ankermutter nach Anspruch 1 und mindestens 
einem der vorhergehenden Ansprflche, dadurch ge- 
kennzeichnet daB die abgetrennten Schutzk6pfe 

(3) als Hutmuttern ausgebildet sind. 

6. Verfahren zur Anwendung der AufschweiBge- 
windehfllse und des Werkzeugs gemaB Anspruch 1 
bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB bei einem tra- 
genden Bauelement z. B. einem Vierkantrohr (7) 
mit den aufgeschweiBten AufschweiBgewindehfll- 
sen (1) nach Anwendung eines Korrosionsverfah- 
rens wie einer Galvanisierung, Tauchen, Spritzen, 
Diffundierung und dgL, insbesondere nach einer 
Feuerverzinkung der an seinem Stiel gefaflte 
Steckbrechhebel (10) mit seiner Einsteckhflhlung 
(12) auf den Schutzkopf (3) aufgesetzt - Pfeil A 
Fig. 2 - und dieser sodann durch Verschwenken 
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- Pfeil B Fig. 3 - des Steckbrechhebeis (10) abge- 
brochen wird 
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